Aktlicteendstikfabriken ,,Glodefri.

ET vil viere de fleste bekendt, at Tiendstikken blev
opfundet cmkring 1830, men forst gennem en
betydelip Reekke Forbedringer er den blevet den
fuldkomme Nodvendighedsartikel, som pu anven-
des som en uvundvarlip Ting al os alle.

! Aktietmndstikfabriken = Gladefric, der igennem
’ sine Marker =Niels Ebbesens og »Glodelric har
skabt sig en god Position herhjemme, var den
ferste Fabrk ber i Lander, som udelukkende var
bascret paa at fabrikere den impregnerede Twndstik, som er ser-
lig anbefalelsesverdig, idet den i hoj Grad formindsker Brandfaren.

Under Fabrikationen bliver Trestammerne forst alkortede i Lang-
der, som svarer til 235 Stiklengder, og sattes saa i en Fintrma-
skine, som finérer dem i forskellig Tykkelse. Den Spaan, som skal
bruges til Tandstikker, pakkes i Stikhakken til den Starrelse, de skal
have. Pindene opsamles i Kurve, hvori de bliver impreegnerede | et
Syrebad og kommer derefter i et Tarreskab i Sold som fra neden
haever sig automatisk op, saa at Pindene en Times Tid senere bliver
taget torre ud foroven, Terringen [oregaar ved varm F.uft, som bli-
ver suget igennem Skabet ved 2 krafiige Exhaustre. Pindene bliver
derefter rensede for halve Pinde og Smuld i en Maskine og pole-
rede i en anden, hvorelter de kommer 1 en Maszkine, som lmgger

dem i lange Rakker. De kommes nu i en anden Maskine, hvor
de rystes ned i Jernrammer, med ca. 2800 Huller, og er nu ferdige
til at parafineres og dyppes; dette foregaar i en ny Maskine, og
dermed er Stikken ferdig til Torring, hvilket foregaar paa Jernre-
sler 1 oen Tarrestue, Vi skal s¢, hvorledes Adskerne bliver lavede,
vi forlod dem som Finér. Efter at disse er hakkede i de Storrel-
ser som er lorneden, kommer Spaanen ind 1 JEskesalen, hvor Spe-
cialmaskinerne laver dem henholdsvis til Hylstre og Skuffer. En
saadan Hylstermaskine kan lave ca. 35.000, og Skuflemaskinen, som
er mere indviklet 25000 Stk om Dagen. De fores derelter ad
Transportbaand op i Terreskaber, bliver derefter sorterede og kom-
mer saa ind i Ftikettemaskinerne, som setter Skuffen 1 Hylsteret
og swtter Ftiket paa, derefter mades Askerne med Stikkerne, som
forst er rystede ud al Rammerne 1 Maskiner til det Brug, og Asker
og Stikker fyldes i Maskiner i hver sit Magasin, Maskinerne — som
hver fylder 36000 Asker pr. Dag -— lukker selv iskerne op,
fylder dissc, fukker dem atter i og skyder dem ud i store Bakker,
hvori de transporteres til Revision. De fyldte Asker kommer nu i
en Strygemaskine, som stryger Strygesats paa begge Sider al Aisken,
og fores derefter til Pakkemaskinen. Denne Maskines Arbejde er
noget af det nydeligste, man kan tanke sig; det bekendte gronne
Indpakningspapir legges | Maskinen, og denne klistrer Papiret, ta-
cer de 10 JHsker, og lwegger dem tilrette paa Papiret, hvorefter
det lukkes om Eskerne, Etiketten paasattes, og Pakken er ferdig.
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interior fra Fabriken.

paa Kebestevnet giver Anledning til i korte
Traek at gore Publikum Rede for Twendstikkernes
Fremstillugsproces fra det Ojeblik, da de i
Form af store Trawstammer forlader Fabrikens
store Oplagsplads i Hejmdalsgade 1 Kabenhavn,
og indtil de pakkede i Kasser bliver udsendt til
det inden og udenlandske Marked,

Stammerne atkortes til Stykker af 2X 5 Stik-
lengder, afbarkes og swttes | Finermaskiner, der
finerer dem 1 forskellige Tykkelser eftersom Spaa-
nerne skal bruges til Aisker eller Twendstikker,
Den sidste Slags Finer kommer derefter under
Stikkhakkens skarpe Kniv, der giver dem deres
Lengde og Tykkelse, opsamles i Kurve, og

tarres efter at veere impraegnerede @ Syrebad —
i et Tgrreskab, hvor et Sold fra neden automa-
tisk heever dem op gennem den varme Luft,
som suges gennem Skabet af 2 kraftige Exhaa-
stere. Terringen er forbi efter 1 Times Forleb
og Stikkerne kommer ud foroven.

Efter en omhyggeliy Sortering og Rensning
for Smuld begynder deres Vandring gennem
Maskinerne, — ¢n polerer dem, — en anden
legger dem i lange Raekker, — en tredie ryster
dermn i lange Jernrammer med ca. 2800 Huller,
og nu er de ferdige til at parafineres og dyppes.
Dette foregmar i en ny Maskine som Rammerne
passerer, derefter torres de paa Toerrestuens
Jernreoler, for saa i Fyldestuen at mades med
Askerne. Disse fremstilles paa Eskesalen. hvor
Fineren, efter at vare hakket i passende Leeng-
der, gennem en hel Del Specialmaskiner bliver

til Hyistre og Skuffer, en Hylstermaskine kan |

fremstille 35000 — en Skuffernaskine, der er
mere indviklet, 25000 dagligt — derefter forer
Transportbaand dem til Terreskabe, hvor de
fvides i foroven og kommer ud for neden, Og
naar Sorteringen saz er overstaaet, gaar de til
Etikettemaskinerne, som setter Skuffer i Hyls-
tret og paasetier Etiketten, - og Aisken er
feerdig til at mede Temendstikkerne.

Dette foregaar i en saerlg Maskine, hvor
Aisker og Stikker begynder deres Vandring fra
hvert sit Magasin — og som kan fylde 356000
/Esker pr. Dag. Maskinen lukker Hskerne op
fylder og lukker dem, hvorefter de skydes udi
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store Bakker, passerer Revisionen — og saa kom-
mer de 1 Strygemaskinen, hveor Strygesatsen
paasettes. Saa er de endelig fierdige til Pakke-
maskinen, der sindrigt og nydeligt legger de
10 chisker tilrette paa det bekendte gronne
Indpakningspapir, lukker dette, swtter Etiketten
paa, og alleverer Pakken fwerdig til Brug,; disse
Maskiner pakker daglig 130.000 Aisker.

Dette er Masseproduktion it dens yderste
Konsekvens, og giver lidt Forstaaelse af Twaend-
stikkens ubegribelig billige Pris, at dansk Industri
har kunnet falge Trop, skyldes ikke mindst Aktie-
tazndstikfabriken »Glodefrie, hvis Hovedmearke
»Niels Iibbesen« har vundet stor Udbredelse.
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